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A Associação Nacional de Pós-Graduação e Pesquisa em Administração - ANPAD - certifica que RUAN CARLOS DOS 
SANTOS, portador (a) do CPF nº 04043778902, realizou a Edição de Março de 2019 do Teste ANPAD e obteve as seguintes 

pontuações: 

 
Provas Raciocínio Lógico Raciocínio Quantitativo Português Inglês Raciocínio Analítico Resultado Geral 

Pontuações 281,48 292,31 215,81 265,37 277,04 266,20 

 
* 
      

Percentuais 51,03 55,72 5,09 47,77 47,36 19,79 

 
* O percentual refere-se ao número de candidatos que obtiveram pontuação inferior na referida edição. 

 
 
 
 
 
 

Prof. Dr. Gelson Silva Junquilho 

Diretor Administrativo-Financeiro da ANPAD 
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